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September 2010

Modell 6974-PC  Matchcode-Anzeige tuber PC

PC-Software zur Anzeige der Matchcodes bei einer
Vergleichslesung im Mehrkanal-System (MKS)

Juli 2010

Modell 6649 Handscanner

zur nachtraglichen Erfassung von Sendungen
2D-Code, BCR und OCR mdglich
PC erforderlich

i Willkommen bei den ,Muller — News

Ubersicht

L1 Willler Apparatebau Match-Code Display  V.1.0.23575 SEX]|
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Juni 2010

Modell 6804-AL  Etikettiermodul

aufspenden von Etiketten
jederzeit ins Miiller-Online-System integrierbar

Modell 6757-PK  Transportwagen fur Postboxen

fur 3 Postkisten
unterhalb Stauraum fir weitere Postkisten

Modell 6757-EZB Transportwagen fur Einzelblatter

MUOLLER
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Mai 2010

Modell 6802-180 Rollenabwickler inkl. Vakuumbox

- Rollengeschwindigkeit: max. 180 m/Min.

Modell 6801-180 Rollenaufwickler

- Rollengeschwindigkeit: max. 180 m/Min.

April 2010

Modell 6674D Sammelfach HIGH SPEED
(A4 hoch, unterakkumulierend mit Auswurf bis 35

Sammelmenge von 8 Blatt auf 35 Blatt erhoht
ersetzt ab sofort das Modell 6674c

Modell 6647 Perforationsmesser

Einbau im Schneideautomaten jederzeit méglich
einfach auf die gewiinschte Position verschieben

Blatt)

MUOLLER
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Méarz 2010

Modell 6807D Kuvertwender C4, C5, DIN lang

jetzt auch Format C5 und DIN lang méglich
ersetzt ab sofort das Modell 6807¢

Februar 2010

Modell 9006 Kuvertiermaschine C4, C5, DIN lang

bis zu 6.000 Kuvertierungen pro Stunde

bis zu 12 mm (ca. 100 Blatt & 80 g/m?) pro Kuvert

flexibel einsetzbar durch Modulbauweise

Einzelblatt- und Endlosverarbeitung

offline oder auch online vom Laserdrucker

Lesung erfolgt im Zufiihrkanal: OME, BCR, 2D-Code, OCR

Modell 6959D Ablageband fur Kuverts C4, C5, DIN lan g mit
Gruppentrennung

jetzt auch Format C5 und DIN lang mdglich
ersetzt ab sofort das Modell 6959¢

MUOLLER

@ 4



NEWS* Stand: 26.05.2011

November 2009

Modell 6786D Sammelfach 10k

Geschwindigkeit von 8000 auf 10.000 Takte/Std. erhdht
ersetzt ab sofort das Modell 6786¢

Oktober 2009

Modell 6659 Dual-Endloszufuhrung

zusammenfuhren von 2 Endlos-Papierbahnen

August 2009

Modell 6840 Quersammelfach HIGH SPEED

- Sammelmenge auf 100 Blatt erhdht
- sammeln und gruppenweise nach links oder rechts ausschieben

MUOLLER
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Mai 2009

Modell 6783-HS  Durchlaufstation HIGH SPEED

erforderlich in Verbindung mit Mod. 6617 Schneideautomaten HIGH SPEED

Modell 6795-HS  Teilbahnseparator HIGH SPEED

erforderlich in Verbindung mit Mod. 6617 Schneideautomaten HIGH SPEED

Februar 2009

Modell 6950D Merger

1-up-Verarbeitung moglich
gerade und ungerade Gruppen moglich
Abruf der Dokumente ,,Oben/Unten” oder ,Unten/Oben” per Software

anderbar

Modell 6671 Sammelfach HIGH SPEED
(A4 hoch mit Auswurf bis 35 Blatt)

bis zu 35 Blatt sammeln mdglich
ersetzt ab sofort das Modell 6895

MUOLLER
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Januar 2009
Modell 6987 Zentrale Bildschirmsteuerung

- (Mini-PC-System & PC-Software zur Anzeige des Anlagen-
Zustandes Uber RS232)

- eine in das Miiller-System integrierte Black-Box liefert tiber
eine RS232-Schnittstelle den Zustand der roten Tasten an
einen kleinen Mini-PC mit LCD-Bildschirm.

Die hier beschriebene Windows™-Software ,MA-Control’
empfangt diese Daten auf einem PC und stellt diese in einer
2D-Ansicht rdumlich dar.

Modell 6670 Freie Beilagenzuordnung MKS

- PC-Software zur freien Zuordnung der Beilagenstationen
eines Mehrkanal-Systems (MKS) (Vertauschen der
selektiven Abruf-Informationen). Inklusive einer OCB-Platine
mit RS-232 Schnittstelle.

Modell 6901 PC - Terminalsoftware

- PC-Software zur Fernsteuerung und Programmierung eines
Muller-Kopfgeréates (Schneideautomat oder Einzelblatt-
Feeder) von einem PC aus, mit Speicherung und Abruf
beliebig vieler Konfigurationen (= ,Programme’ am Miiller-
Display).

Inklusive einer OCB-Platine mit RS232-Schnittstelle.

Modell 6898 PC - OME Programmierung

PC-Software zur freien Programmierung einer OME Lese-
Tabelle. Inklusive einer OCB-Platine mit RS232-
Schnittstelle.

54 Miler Apparatebau - Anlagenst

euerung - Anlage DEF - MAControl

FEX]

Status_Bersit
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202422050610
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Modell 6988-DA  Datenausgabe

E'10G5.TXT - Editor:
Datel Boarbeken Format Ansicht 7

Gespeichert mit HYPERTERMINAL  (windows/Programne/zubehor) &

> Menu: Ubertragung / Textdated empfangen

nach Ende: Ubertragung Seenden

piese paten entsprechen den Scanner/kameradaten
plus ok oder ER fur gute oder fehlerhafte verarbeitung.

- Elektronik-Modul ~ zur  Datenausgabe  Uber  RS232 |ususensn o

385300100¢

Schnittstelle zum Einbau innerhalb eines Mller-Systems e e
1385 oK bl
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138531 703
118531 008020100 OK
T Millter Apparatebau  Maschinen Statusreport V.1.0.25146 BEX]
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& s e
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. ‘
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o A
o .
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mouEr - CaMs CAME
o D S O com, seaona
can 14 camss: Comstatus: ob-2ek 00:00:05

Modell 6617 Schneideautomat HIGH SPEED Pinfeed / Pi nless

- 38.000 Takte/Std. bei 12"

- Pinfeed- oder Pinlessverarbeitung

- 1-up oder 2-up-Verarbeitung

- Lesung (OME, OCR, 2D-Code oder BCR) direkt im
Schneideautomat optional méglich

- Mittelschnitt, L&ngsschneider links oder rechts der Mitte und
Rausschnitt (4-10mm) als Option mdglich

MUOLLER
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Dezember 2008

Modell 6674 .HIGH SPEED“-Sammelfach
(A4 hoch, unterakkumulierend)

Geschwindigkeit ca. 17.000 Takte/Std.
Blatter werden ,von unten“ (unterakkumulierend) gesammelt
sammeln ,von oben* durch Umbau des Einlaufes mdglich

Juli 2008
Modell 6803 Rollenabwickler HIGH SPEED

- Abrollgeschwindigkeit: bis 240 m/min (Option 300 m/min)

- Integrierte Vacuumbox

- Neue Spannwelle aus Stahl

- Neuer Schwenkarm zum Hochfahren und Absenken der
Rolle

- Rollendurchmesser max. 1350 mm

- Notaus-Funktion mit automatischem Rollenstop

- Papierbahnpuffer fir Schnellanlauf

Modell 6616 Schneideautomat pinfeed HIGH SPEED

22.000 Takte/Std. bei 12" Einfachschnitt

Funktionsparameter Uber Dialog-Display frei programmierbar und
abspeicherbar

100 komplette Schnittprogramme

online-fahig

Teilbahnseparator HIGH-SPEED 6755 oder Abwickler HIGH-
SPEED 6803 erforderlich

MUOLLER
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Modell 6755 Teilbahnseparator HIGH SPEED

Einsetzbar fir HIGH SPEED Systeme
online-fahig zum HIGH SPEED Schneideautomaten 6616

Modell 6689c Beilagen-Feeder A4 (Friktion)

Anschluss an Mehrkanal-System an einen bestehenden Einlauf
maoglich

Einsatz mehrerer Beilagen-Feeder mdglich

Nachlegen ohne Maschinen-Stopp jederzeit mdglich

Abzug erfolgt Uber einen Friktionsantrieb

einfach zu bedienen und jederzeit ins Miiller-Online-System
integrierbar

Mai 2008
Modell 6657 Dokumentenwender

Dreht Formulare (z.B. bereits gefaltete Dokumente) um 180°
jederzeit in das Miller Online-System integrierbar
einsetzbar vor dem Mehrkanal-System

-10-
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Juni 2008

Modell 6713 Ubergabeeinheit mit Oberkastenantrieb

mit zuséatzlichem Formularantrieb von oben (Oberkastenantrieb)
Ubergabe freihangend

Einbau einer Black-Box méglich

der Formularauslauf ist schwenkbar

Dezember 2007

Modell 6788 Wageeinrichtung

-11-

Gewichtsmessung des Kuverts bei jedem Takt

Gewichts-Vorgabe kann pro Umschlag unterschiedlich sein

Bei Abweichung wird das Kuvert im nachfolgenden Aussteuerfach
ausgesteuert
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Oktober 2007
Modell 6970c Vakuumfeeder

der Papierabzug erfolgt Gber eine vakuumgesteuerte

Transportrolle

schonender Papierabzug

kein Friktionsantrieb

Lesung erfolgt im Folgemodul

mechanische Doppelblattkontrolle (kein Einfluss von

Papierfarbe und Tonerdichte)

Einzelblattzufiihrstation 6782, 6794 oder Autoloader

6793 unbedingt erforderlich!

Geschwindigkeit bei A4 hoch: ca. 15.000 Takte/Std.,
A4 quer: ca. 18.000 Takte/Std.

abgebildet mit

Autoloader
Modell 6980c Vakuumfeeder HIGH SPEED
Geschwindigkeit bei A4 hoch: ca. 30.000 Takte/Std.
A4 quer: ca. 36.000 Takte/Std.
Modell 6782c Einzelblattzufuhrstation fir Vakuumfe eder

direkte Formulariibernahme aus dem Sequenzer
oder Schneideautomat
integriertes Interface steuert Dialog zum

Vakuumfeeder
abgebildet mit
Vakuumfeeder
Modell 6754c Einzelblattzufiihrstation  (Online Connection ) fir Vakuumfeeder

direkte Formularibernahme aus dem Drucker
Aufbau wie Modell 6782¢c

-12-
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Modell 6793c¢c Autoloader fur Vakuumfeeder

Formulare werden dem Vakuumfeeder automatisch
zugefuhrt

anlegen von ca. 4.000 Blatt

nachfillen ohne Maschinen-Stopp mdglich
vorschuppen der Blatter wird vom Autoloader
Ubernommen

optimiert den Formularabzug des Vakummfeeders.

abgebildet mit
Vakuumfeeder

Modell 6794c¢c Einzelblattzufihrstation fir Vakuumfe eder

verbindet Einzelblatt-Laserdrucker mit Vakuumfeeder
direkte Formularibernahme aus dem Einzelblatt-

Laserdrucker
integriertes Interface steuert Dialog zum
Vakuumfeeder.
abgebildet mit
Vakuumfeeder
Modell 6679c Autoloader (geschuppt)

-13-

ersetzt Mod. 6681 Katalogspender (Maschinenbreite auf
Einzelblatt-Feeder angepasst)

A4 Quer- oder A4 Hoch-Verarbeitung moglich
automatische Ubergabe an den Einzelblatt-Feeder
nachfillen ohne Maschinen-Stopp mdglich

andocken an die Einzelblatt-Feeder Modell 6683, 6684,
6686, 6687 mdoglich

Verarbeitung von Einzelblatter oder Broschiiren méglich

abgebildet mit
Einzelblatt-Feeder
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Juli 2007
Modell 6805c Vakuumbox fur Aufwickler 6801

ruhiger Papierlauf durch integrierte Unterdruckbox.
jederzeit nachristbar (wird direkt am Einlauf zum
Aufwickler 6801 angedockt)

April 2007
Modell 6991c Ausrichtestation

ersetzt das Mod. 6870 (muss seitlich nicht mehr verschoben
werden, damit das Formular mittig transportiert wird)

A4 Quer- oder A4 Hoch-Verarbeitung mdglich

verwendbar in Miller-Online-Systemen

seitliche Ausrichtung tGber Schragrollensystem in
Papierlaufrichtung

exakte Formulariibergabe an Falzmaschine

-14-
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Marz 2007

Sammeln von oben

Modell 6999 »,HIGH SPEED"-Sammelfach
(A4 quer mit Auswurf bis 35 Blatt)

Dokumente nahezu im Dauerlauf sammeln und weiterverarbeiten ¢ bis zu 35 Blatt sammeln
maoglich « Geschwindigkeit ca. 17.000 Takte/Std.

Sammeln von unten

Modell 6985 ,HIGH SPEED"-Sammelfach
(A4 quer, unterakkumulierend)

Aufbau ohne Einlaufplatte « Geschwindigkeit ca. 17.000 Takte/Std. « Blatter werden ,von unten”
(unterakkumulierend) gesammelt « sammeln ,von oben“ durch Umbau des Einlaufes mdglich

Modell 6996 ,HIGH SPEED"-Sammelfach

(A4 quer, unterakkumulierend mit Auswurf bis 35 Blatt
Dokumente nahezu im Dauerlauf sammeln und weiterverarbeiten ¢ bis zu 35 Blatt sammeln

maoglich « Geschwindigkeit ca. 17.000 Takte/Std. « Blatter werden ,von unten“ (unterakkumulierend)
gesammelt « sammeln ,von oben” durch Umbau des Einlaufes méglich

-15-
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Dezember 2006
Modell 6978c Wendemodul (DIN lang bis C5)

wendet Kuverts DIN lang oder C5 von ,Adresse unten“ auf ,Adresse
oben*” oder Formulare

integrierbar in Miiller-Online-Systemen
einsetzbar nach dem Schliel3er (Kuvertiermaschine)

Modell 6807c Kuvertwender (C4)

ahnlicher Aufbau wie Modell 6978
wendet Kuverts C4 von ,Adresse unten“ auf ,Adresse oben“

Oktober 2006

Modell 6981 Rollentransportwagen

inkl. Feststellbremse

-16-



SNEWS*

Stand: 26.05.2011

Februar 2006

Modell 6687c Einzelblatt-Feeder HIGH SPEED

im Einzelblatt-Feeder HIGH SPEED erfolgt keine Lesung
gelesen wird nach dem Feeder in der Ubergabeeinheit Mod.
6995

mechanische Doppelblattkontrolle (kein Einfluss von
Papierfarbe und Tonerdichte)

Einzelblattzufiihrstation 6871, 6887 oder Autoloader 6798
unbedingt erforderlich!

Geschwindigkeit bei A4 hoch: ca. 35.000 Takte/Std.
A4 quer: ca. 40.000 Takte/Std.

Juni 2005

Modell 6948 Uberleitmodul

-17-

Einsatz erfolgt zwischen dem Mod. 6795
Teilbahnseparator und Mod. 6612
Schneideautomaten

z.B. BCR-Lesung vor dem Schnitt mdglich
inkl. Burstenfuihrung fur ruhigen Papierlauf und
Antistatikburste

abgebildet mit
Teilbahnseparator und
Schneideautomat
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